DIY — Bygg ett mathord med
gjuten bordsskiva
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DIY — Bygg ett mathord med gjuten bhordsskiva

Ett matbord i betong och stal passar med sin strama form i moderna och minimalistiska miljoer. Det &r ett stilsakert
inslag i industristil som i kombination med en kristallkrona och antika stolar blir extra effektfullt. Vaga prova!

Det har hehover du: ﬂ Vad inspirerar dig?

e Finja Bemix Standard 25 kg, 8 sackar
e Finja Bistal Bl 40 Forzinkat 4 m, 2 st.
uppdelat i: 750 mm, 6 st.
Vatrumssilikon, 1 tub

e Armeringjarn @ 12 mm, totalt ca 4,7 m
uppdelat i: 1550 mm, 3 st.

Najtrad, 1 rulle

Matolja

Anpassa bordet efter dina behov. Ett hogt
och smalt sideboard eller ett lagt soffbord
byggs bdda pd samma sétt.

Ta gérna en bild och mejla Finja,
info@finja.se, for att fa ditt verk publicerat
pa hemsidan.

Olja eller stensapa

Kvadratiskt precisionsstalrér 30 x 30 x 1,5 mm,
totalt ca 10 m, uppdelat i:

780 mm), 4 st.
1580 mm, 2 st. Till plywoodform:
700 mm, 4 st. e Formplyfa 15 x 1200 x 2500 mm, 1 st, uppdelat i
1000 x 1800 mm, 1 st.
Till stalform: 50 x 1600 mm, 2 st.
e Stalplat ca 1000 x 1800 mm, 1 st. 50 x 830 mm 2 st.
e U-balk 80 x 50 mm, totalt ca 5,2 m, uppdelat i: * Regel 45x 45 mm,cadm
1600 mm, 2 st. e Traskruy, 4,0 x 55 mm, ca 20 st.
960 mm, 2 st. e Sattlim
Verktyg

Betongblandare, hink, murslev, spackelspade, hammare, vattenpass, skruvdragare, cirkelsag, vinkelhake, bagfil, bultsax,
vinkelslip, skruvtvingar, slippapper och svets.

TlpS! For att skapa en snygg och talig yta pa bordsskivan finns ett antal metoder fér ytbehandling beskrivna. Passa pa och gjut nagra sma betongplattor med
vilka du kan experimentera och testa dig fram till den ytbehandling som passar béast.



Bygg formen

Formen kan byggas av formplywood eller stal. Plywoodformen ar lattare
att bygga men slits fortare och kan inte ateranvandas lika manga ganger
som stalformen, vilken dessutom generellt satt ger en slatare yta.

Plywoodform

Skruva fast reglar 45 x 45 mm i bottenplattan 15 mm utanfér matten
for den blivande bankskivan. Tillverka 50 mm héga formsidor av ply-
wood. Limma fast formsidorna med séattlim mot reglarna och tata mot
bottenplattan pa formens insida med silikon.

Stalform
Bottenplattan ska vara av stabil stalplat samt jamn och utan skador och
rost. Slipa vid behov.

Tillverka formsidor av slata U-balkar. H6jden pa balkarna kommer att
motsvara tjockleken pa bordsskivan.

Punktsvetsa U-balkarna mot bottenplattan pa formens utsida med ett Armeringsjarn
centrumavstand pa ca 400 mm, eller fast med skruvar eller tvingar.
Sakerstall att formsidorna ligger helt tatt mot bottenplattan.

Bistal
Armera och forbered formen

Kapa armeringsjarn och bistal enligt skiss och fast ihop dem med
najtrad. Rengdr formen med vattenutspadd sapa. Torka torrt eller lat
sjalvtorka. Stryk ett tunt lager matolja i hela formen och torka rent.
Ingen flytande olja ska férekomma. Lagg lister dver formen och hang
upp armeringen mitt i bordsskivan och minst 20 mm fran sidorna.
Kontrollera med vattenpass att formen ligger rakt.

Gjut bordsskivan
Blanda Bemix Standard enligt anvisningarna pa férpackningen och

Innermatt 1600 x 800 mm

TIPS! Farga betongen mork. Tillsatt 0,8 kg jarnoxidpigment till
en sack Bemix Standard.

fordela betongen jamnt i formen. Fyll den halvvags och knacka rejalt pa
sidorna for att eliminera eventuella luftbubblor. Fyll resten av formen
och fortsatt att knacka. Noggrannhet i detta skede belénas med ett gott
slutresultat, men var noga med att inte sl till eller flytta armeringen i
formen. Se till att armeringen ar helt tackt av betong och slata till ytan
med en spackelspade. Tack formen med plast och It vila ett dygn. Lyft
sedan pa plasten och vattna rikligt. Lagg tillbaka plasten och upprepa
behandlingen i tre dygn.

Avforma

Demontera formen forsiktigt efter fyra dygn da betongen har hardat
ordentligt. Rengér formen och montera ihop den pa nytt om du vill gjuta
en skiva till. Upprepa i sa fall behandlingen med armering, olja och
silikon.



Underrede
Svetsa ihop underredet av kvadratiska stalror enligt ritning.

Efterbehandla
For att skydda betongen och ge den mjukhet och lyster ska den slipas
och ytbehandlas.

Detta kan goras pa en rad satt beroende pa vilket slutresultat som
Onskas, sett till bAde egenskaper och utseende.

Slipa

For en jamn och blank yta slipas betongen. BI6t ytan och slipa med
sma cirkelformade rorelser. Anvand slippapper 80 och slipa till 6nskat
utseende. Polera det sista med slippapper 240. Avsluta med att spola
rent med vatten och |3t betongen sjélvtorka ett dygn.

Vid 6nskemal om att ta sig forbi betongens helgraa yta ar detta fullt
mojligt. Genom att slipa ca 0,5-1 mm kommer stenen i betongen fram.
Ytan som bildas pa detta satt kallas terazzo och ar vacker men mer
tidskravande att astadkomma.

Ythehandla med sapa

Den enklaste ytbehandlingen utférs med ren sapa. Ytan blir matt och
betongens farg oférandrad. En del av sapans olja stannar kvar pa ytan
och bildar en transparent och skyddande yta. Lamplig sapa finns i
valsorterade fargbutiker och kan aven heta Terrazzorent. Produkten far
inte innehalla nagra rengérande amnen utbver sapa. Halten av tensider

bor vara lagre an 5 %. Lamplig stensapa ar Steinfix 50 eller Steinfix 60.

Spad sdpan med vatten enligt tillverkarens anvisningar. Tack hela ytan
med sapblandningen och arbeta in den med en luddfri trasa till dess
att den har absorberats av betongen. Vanta nagon minut och upprepa
behandlingen tva till tre ganger till ytan inte absorberar mer. Torka torrt
och polera med luddfri trasa. Ytan kan bli vitflammig av sdpa men det
atgardas enkelt med fortsatt polering. Underhall och rengér ytan med
samma sorts sapa vid behov.

Ytbehandla med vax

En vaxad yta ger nagot starkare skydd an en sapad yta och darmed
minskad risk for flackar. Manga sorters vax har en gulnande effekt pa
betongen. Lampligt vax finns i valsorterade fargbutiker och far inte
innehalla silikon.

Stryk pa ett tunt lager vax med en trasa och lat det stelna i cirka
30 minuter. Polera ytan med en trasa eller anvand polermaskin.
Upprepa eventuellt behandlingen.

Vaxa ytan regelbundet men inte oftare an att vaxet hinner stelna
ordentligt mellan gangerna. Folj tillverkarens rekommendationer.

780 mm

TlpS! Bestall underredet hos en smed om du inte kan svetsa sjalv.



Ythehandla med olja

Olja ar latt att arbeta med och ger ett lika bra skydd som vax. Det finns
ett flertal oljor, daribland klinkerolja, som passar fér ytbehandling av
betong. Vilken du ska vélja beror pa dnskat utseende men se till att den
ar luktfri samt utan I6sningsmedel.

Stryk ett tunt lager olja éver hela ytan och 13t betongen absorbera
den i fem minuter. Torka rent och torrt med en luddfri trasa. Upprepa
behandlingen till ytan inte absorberar mer.

Laga

Repor, sprickor och mindre luftblasor i betongen gar att laga. Bérja med
att slipa skadan med sandpapper. Sila darefter, for att fa bort grovre
partiklar, samma sorts betong som skivan &r gjuten av i en tesil och
blanda slutligen med vatten till en I6sare konsistens. Spackla sedan igen
skadorna och torka av med en fuktig svamp. Lat betongen torka och
ytbehandla pa nytt.

Underhall och skdtselrad
Underhall ytskiktet regelbundet. Hall bordsskivan ren och torr och ta
bort flackar direkt.

Rengdér med vatten och neutralt rengdringsmedel som till exempel
natursapa. Undvik stalull och starka vatskor. Betong ar ett mycket taligt
material men kansligt f6r mat och dryck med hoég syrahalt, exempelvis
citron, lime och vin. Flackar av det slaget tas bort med hjalp av

sandpapper och ny ytbehandling.

Denna broschyr har som syfte att inspirera och visa exempel pa hur olika arbeten kan
utféras. Finja ansvarar inte for konstruktionslésningar da omgivningen, underlagets
beskaffenhet och kvalitet spelar viktig roll. For aktuell information se alltid www.finja.se.
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